


HEIDENHAIN-uitlezingen

— voor handbediende gereedschapsmachines

Productiever werken met digitale
uitlezingen van HEIDENHAIN

De digitale uitlezingen van HEIDENHAIN
maken het werk met handbediende
gereedschapsmachines of meetinstallaties
productiever: zij leveren een tijdsbesparing
op, verhogen de maatnauwkeurigheid van
de vervaardigde werkstukken en zorgen
voor meer comfort.

Hierbij maakt het niet uit of u een nieuwe
of gebruikte machine van een digitale
uitlezing voorziet. De montage van de
digitale uitlezingen verloopt viot en is op elk
type machine mogelijk, ongeacht de
bewerkingsmethode en het aantal weer te
geven assen.

Tijd besparen en lagere kosten

Met de digitale uitlezingen van
HEIDENHAIN bespaart u veel tijd. Zo leidt
de restwegweergave bijvoorbeeld veilig en
vlot naar de volgende nominale positie; u
hoeft alleen maar naar de uitlezingswaarde
nul te gaan. Ook kunt u positiewaarden
snel en zonder omrekenen invoeren door
referentiepunten te plaatsen waarop de
maatvoering is gebaseerd.

Om ervoor te zorgen dat u meteen kunt

produceren volgens de gegevens in de

tekening, ondersteunt de digitale uitlezing

u bovendien met

» omschakeling absolute maat/
kettingmaat;

« omschakeling radius/diameter (voor
draaibanken);

= hulp bij bepaling van referentiepunten.

De POSITIP helpt u bij het vervaardigen
van kleine productreeksen. U kunt
repeterende bewerkingen opslaan als
programma.

— beproefd in de praktijk

Digitale uitlezingen van HEIDENHAIN zijn
universeel inzetbaar: Ze zijn niet alleen
geschikt voor standaardtoepassingen
(frezen, boren en draaien), maar ook voor
een breed scala van andere
toepassingsmogelijkheden op
gereedschapsmachines, meetapparatuur,
en speciale machines - kortom voor alle
machines en installaties waarbij assleden
handmatig worden verplaatst.

Nauwkeurig positioneren met
lengtemeetsystemen van HEIDENHAIN
De nauwkeurige en betrouwbare
lengtemeetsystemen van HEIDENHAIN
registreren direct de verplaatsingen van de
assleden en zetten deze om in elektrische
meetsignalen. De digitale uitlezing
analyseert deze signalen en geeft de
verplaatsing en positie in getallen weer.
Speling in de overbrengingselementen van
de machine heeft geen invlioed op de
nauwkeurigheid van de weergegeven
positiewaarden.

Nagenoeg alle lengtemeetsystemen van
HEIDENHAIN kunnen worden aangesloten
op de digitale uitlezingen.

Oplossingen die aan uw eisen voldoen
Digitale uitlezingen van HEIDENHAIN zijn
er voor elke toepassing, ook voor lange
verplaatsingen van 30 m en meer. De
vakmensen van de verkoop- en
servicevestiging van HEIDENHAIN geven u
deskundig advies. Zij kennen het
uitgebreide programma en vinden de
passende oplossing voor uw taakstelling.




ND 780

— de flexibele digitale uitlezing voor maximaal drie assen

De digitale uitlezing ND 780 is met name
geschikt voor frees- en boormachines, en
draaibanken met maximaal drie assen.

De uitlezing ND 780 onderscheidt zich door
klaartekstdialogen (ongecodeerde tekst),
die u helpen bij het positioneren en bij de
toepassing van de speciale
uitlezingsfuncties. De uitlezing is voorzien
van een monochroom vlakbeeldscherm
voor positiewaarden, dialoog- en
invoerweergave, grafische functies en de
grafische positioneringshulp.

De restwegweergave helpt u bij het
positioneren. U bereikt eenvoudig de
volgende positie door naar
uitlezingswaarde nul te gaan.

U kunt de functies voor de desbetreffende
toepassing gemakkelijk activeren via de
parameterinvoer. U beschikt over speciale
functies voor het maken van boorpatronen
(gatenreeksen, gatencirkels).
Referentiepunten worden snel en exact
berekend met de kantentaster KT 130. De
uitlezing ND 780 ondersteunt u daarbij met
speciale tastfuncties.

In de werkstand Draaien kunt eenvoudig
van radius- naar diameteruitlezing
omschakelen. De uitlezing ondersteunt u
tevens bij draaibanken met aparte
bovensledes. Met de somweergave kunt u
de bed- en bovenslede gezamenlijk of
afzonderlijk laten weergeven. Voor het
vastleggen van referentiepunten kunt u het
draaideel aftekenen en de
gereedschapspositie bevriezen. Vervolgens
kan het werkstuk worden teruggetrokken,
zodat u het zonder belemmering kunt
meten.
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ND 780 Uitlezingen met gebruikersbegeleiding d.m.v. dialogen via
een monochroom vlakbeeldscherm, HELP-functies en grafische functies
Toepassing bij voorkeur voor frees- en boormachines bij voorkeur voor draaibanken
Assen max. 3 assen uit At/m Z max. 3 assen uit At/m Z en Zo, Zs
Ingangen 3 x N\ 1 pAss of N\ 1Vss; Sub-D-bus 15-polig
meetapparatuur
Afleesstap 10 pm, 5 pm, 1 um of kleiner
Referentiepunten 10

Gereedschapsgegevens| voor 16 gereedschappen

Functies = Verwerking referentiemerken REF voor afstandsgecodeerde en afzonderlijke referentiemerken
* Restwegwerkstand met invoer van de nominale positie in absolute of kettingmaten
» Tastfuncties voor vaststelling van het referentiepunt|  Radius-/diameteruitlezing
met de kantentaster KT: ,,zijkant’’,,middellijn*“ en * Weergave van afzonderlijke waarden of
,.cirkelmiddelpunt* totaalwaarden voor Z en Zo
* Berekenen van posities voor boorpatronen = Fixeren van de gereedschapspositie bij het
(gatencirkels, gatenreeksen) terugtrekken
* Berekening van snijgegevens * Conusberekening
Interfaces V.24/RS-232-C, kantentaster KT, kantentaster met contactsluiting




De POSITIP 880

— de programmeerbare digitale uitlezing voor maximaal zes assen

De POSITIP 880 is een veelzijdige uitlezing
die met name geschikt is voor frees- en
boormachines, en draaibanken met maximaal
6 assen. De POSITIP biedt naast de functies

Eenvoudige bediening

De bediening van de POSITIP is eenvoudig.

Softkeys geven de functies ofwel in
klaartekst - in uw eigen taal - ofwel met
makkelijk te begrijpen symbolen weer. Alle

Kleine series vervaardigen met
programma’‘s

De POSITIP is programmeerbaar en is
daardoor ook geschikt voor het vervaardigen
van kleine series met conventionele

van de ND-uitlezingen ook extra
hulpmiddelen ter ondersteuning bij de
uitvoering van werkzaamheden. Zo
ondersteunt de POSITIP u bij alle
bewerkingen met overzichtelijke menu’s, op
het grote, uitstekend afleesbare
kleurenviakbeeldscherm. En dit geldt ook
voor bewerkingen met grotere machines.
Aangezien er een aparte uitlezings- en
bedieningseenheid op de POSITIP 880 kan
worden aangesloten, hebt u ook op een
tweede bedieningsplaats alle positiewaarden
en functies goed onder controle.

werkstanden, bewerkingsstappen en
beeldschermweergaven worden met
functie “HELP” uitgebreid toegelicht,

zoals de calculator, de stopwatch, de

instellingen van de bovenslede bij het
draaien. Via gebruikersparameters kun

zonodig grafisch. Via ,,INFO*“ hebt u de
beschikking over nog meer hulpmiddelen,

rekenmachine voor snijgegevens bij het
frezen of de conusberekening voor de

bijv. de omschakeling tussen radius en
diameter of de afzonderlijke resp.
somweergave van twee assen wijzigen.

gereedschapsmachines. Per programma
kunt u maximaal 999 programmablokken
opslaan in de POSITIRP Programma’‘s kunnen
stap voor stap worden ingetypt of worden
gemaakt door het overnemen van de
actuele positiewaarden (Teach-in-
programmering). Met behulp van
subprogramma’s hoeft u bewerkingen
slechts eenmaal in te voeren. Opgeslagen
cycli, zoals ,,gatencirkel’’,,gatenreeksen* of
,.kamers* (boren, frezen) en ,,afspanen‘
(draaien), verkorten de programma’s en de
programmeertijd aanzienlijk.
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POSITIP 880 Uitlezing met gebruikersbegeleiding d.m.v. dialogen via kleurenvlakscherm, HELP-functies,
grafische functies en programmageheugen
Toepassing bij voorkeur voor frees- en boormachines bij voorkeur voor draaibanken
Assen max. 6 assen uit At/m Z max. 6 assen uit At/m Z en Zo, Zs
Ingangen 6 X N\~ 11 pAss, "\ 1Vss of EnDat; Sub-D-bus 15-polig
meetapparatuur
Afleesstap 10 pm, 5 pm, 1 ym of kleiner
Referentiepunten 99 1
Gereedschapsgegevens | voor 99 gereedschappen
Functies = \erwerking referentiemerken REF voor afstandsgecodeerde of afzonderlijke referentiemerken
* Restwegwerkstand met invoer van de nominale posities in absolute maat of kettingmaat
* Contourbewaking met loepfunctie
» Tastfuncties voor vaststelling van het » Radius-/diameteruitlezing
referentiepunt, bij voorkeur met de kantentaster » Weergave van afzonderlijke waarden of
KT: ,,zijkant’,,middellijn“ en ,,cirkelmiddelpunt** totaalwaarden Zs voor Z en Zp
» Berekenen van posities voor boorpatronen * Meeberekenen van overmaten bij het positioneren
(gatencirkels, gatenreeksen) e Cyclus voor het afspanen van draaiwerk
= Positioneerhulp bij het frezen en ruimen van kamers | « Fixeren van de gereedschapspositie bij het terugtrekken
= Berekening van snijgegevens = Conusberekening
= Programmeren van max. 999 programmablokken per programma
Interfaces V.24/RS-232-C, Centronics, kantentaster KT
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Serie ND 200

— de uitlezingen voor één as

De serie ND 200 biedt uitlezingen waarop
een lengtemeetsysteem of een meettaster
kan worden aangesloten. De ND 221B is
geschikt voor eenvoudige positioneringstaken,
zoals het verplaatsen bij een cirkelzaag of de
slag van een pers, maar ook voor meet- en
testinstallaties. Voorzien van digitale
uitlezingen kunnen de meetresultaten via de

V.24-interface naar een PC of printer worden
uitgevoerd. Voor metingen waaraan speciale
eisen worden gesteld, zoals classificeren of
minimum/maximum-registratie bij
meetseries, wordt de ND 281 B aanbevolen.
De schakelingangen en -uitgangen maken
tevens gebruik in eenvoudig
geautomatiseerde omgevingen mogelijk.

ND 200 Universele uitlezing voor 1 as
Toepassing Positioneerinstallaties, meet- en testinstallaties, machines
Assen ND 221B ND 281B
Ingang N U pAss N\ 1 pAss en o 1Vss
meetsystemen
Afleesstap 10 um, 5 um, 1 um of kleiner
Referentiepunten | 2
Functies - * Klasseren
e Minimum/maximum-registratie
bij meetreeksen
Interface V.24/RS-232-C
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Toebehoren
—voor ND 780 en -
POSITIP 880

Kantentaster KT

De 3D-kantentaster, type KT, is een scha-
kelende taster. De aftaststift wijkt uit wan-
neer deze met het werkstuk in contact komt
en de kantentaster stuurt via de aansluitkabel
een schakelsignaal naar de ND 780 of POSITIP

Met de kantentaster, type KT, kunnen
referentiepunten sneller en gemakkelijker
worden bepaald, zonder dat er sporen op
het werkstuk achterblijven.

Zwenkvoet

Voor de uitlezing ND 780 en de POSITIP 880
is een zwenkvoet leverbaar (als optie).
Hiermee kunt u de uitlezingen tot 20
graden naar achteren of voren kantelen.

Handgreep

De beugel (optie) wordt aan de onderkant
van de ND 780 bevestigd en zorgt ervoor
dat de op een montagearm bevestigde
ND 780 gemakkelijk kan worden gedraaid.




HEIDENHAIN-lengtemeetsystemen
— doorslaggevend voor nauwkeurigheid

HEIDENHAIN biedt voor elke toepassing
het juiste lengtemeetsysteem - voor
verschillende afleesstappen, beperkte
inbouwruimte en grote verplaatsingen.
Het lengtemeetsysteem meet de exacte
positie van een as direct bij de assleden.
De speling van overbrengingselementen
(spil en tandwielkast) en spilspoedfouten
hebben op deze manier geen effect op het
meetresultaat.

De meetliniaal is zeer bepalend voor de
meetnauwkeurigheid:
HEIDENHAIN-lengtemeetsystemen LS en
LB zijn met nauwkeurige DIADUR-
meetlinialen of AURODUR-meetlinten
uitgerust. De tasteenheid wordt zonder
veel wrijving langs de liniaal geleid. De
eenheid is via een koppeling met de
montagevoet verbonden, waarmee een
dwarsverspringing wordt gecompenseerd.

Het lengtemeetsysteem LIM werkt
volgens het principe van magnetische
meting. De aftastkop en de aparte gesloten
meetliniaal worden bij de montage aan
elkaar toegewezen.

Voor typische toepassingen op
handbediende gereedschapsmachines
zoals frees- en draaibewerking zijn
afleesstappen van 10 pm of 5 pm
voldoende. De geschikte
lengtemeetsystemen voor deze
toepassingen, de LS 388C of LS 603
hebben een nauwkeurigheid van minstens
+ 10 um per meter verplaatsing.

Kaliberboren, slijpmachines en meet- en
testtaken vereisen altijd afleesstappen
van 1 um en beter. De passende
lengtemeetsystemen voor deze hogere
eisen hebben meestal een nauwkeurigheid
van = 5 pm per meter verplaatsing.

DIADUR-
meetliniaal  Koppeling  Aftasteenheid
[=al S | N8Nl Aluminiumbehuizing
L{ . ) DIADUR-liniaal
A — Aftasteenheid
[ Montagevoet
Afdichtingslippen Montagevoet Kabelmodule

Principetekening LS 186C

Stevige constructie voor

jarenlang gebruik

Lengtemeetsystemen van HEIDENHAIN
zijn robuust, bestand tegen trilling en
duurzaam. Bij de lengtemeetsystemen LS
en LB beschermt een aluminiumbehuizing
de meetliniaal en de tasteenheid tegen
spanen, stof en spatwater. De behuizing
wordt aan de onderzijde afgedicht met
elastische afdichtlippen. Het foto-elektrisch
aftasten van de meetlinialen geschiedt
contactloos en blijft jarenlang slijtvast.

Referentiemerken

Referentiemerken op de meetliniaal zijn
nodig om de uitlezing na het inschakelen of
na een stroomonderbreking opnieuw de
juiste positiewaarden te kunnen laten
weergeven. Met de afstandsgecodeerde
referentiemerken van de HEIDENHAIN-
lengtemeetsystemen LS en LB zijn slechts
korte verplaatsingen noodzakelijk en vindt u
het referentiepunt zeer snel en gemakkelijk
terug. Al na een verplaatsing van max.

20 mm (LS) of 80 mm (LB) in een
willekeurige richting is de getoonde waarde
van de HEIDENHAIN-uitlezing automatisch
weer aan het laatst geldende
referentiepunt gerelateerd. Met name bij
machines met langere verplaatsingen
spaart u hierdoor veel tijd bij het
reproduceren van de referentiepunten.

Aanbevolen
afleesstap

10 pm, 5 pm

LS 603C ™\ 11 pAss

Universeel lengtemeetsysteem

Nauwkeurigheid
beter dan = 10 pm

LS 388C ™ 1Vss
compact lengtemeetsysteem
voor kleine montageruimten

Nauwkeurigheid
beter dan = 10 ym

10 pm

1 pm, 0,5 um

LIM 581 ™U 1Vss
Lengtemeetsysteem voor
verplaatsingen tot 28 m.

Nauwkeurigheid
beter dan = 100 um

LS 186 C ™~\_ 1Vss

Universeel lengtemeetsysteem

Nauwkeurigheid
beter dan £ 5 um of = 3 um

LS 487C U 1Vss
compact
lengtemeetsysteem voor
kleine montageruimten

Nauwkeurigheid
beter dan = 5 um of = 3 um
(tot meetlengte 1240 mm)

10 pm, 5 pm,
1pm

LB 382C ™_ 1Vss
Lengtemeetsysteem voor
verplaatsingen tot 30 m.

Nauwkeurigheid
beter dan = 5 pm

De nauwkeurigheidsaanduiding



Meetlengten

Afmetingen

170 220 270

320 370 420 470 520 |[; ; -
620 720 770 820 920 —— R
1020 1140 1240 1340 1440 Bt D |
1540 1640 1740 1840 2040 ELRAL -~ o] 40
2240 2440 2640 2840 3040

70 120 170 220 270 o
320 370 420 470 520 <
570 620 720 770 820 0

920 1020 1140 1240

§ 18

Van 440 mm tot 2040 mm in gradaties van
200 mm als meetliniaal uit één stuk, van
2240 mm tot 28040 mm in gradaties van
200 mm met meerdelige behuizingsdelen.
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1340 1440 1540 1640 1740 §

1840 2040
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Van 440 mm tot 3040 mm in stappen van
200 mm met behuizing uit één stuk, van
3240 mm tot 30040 mm in stappen van
200 mm met meerdelige behuizing.
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geldt voor elk willekeurig stuk van de meetlengte dat maximaal 1 m lang is.
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Incrementele meettaster van HEIDENHAIN

— Meetinstrument voor de werkplaats

Incrementele meettasters van
HEIDENHAIN onderscheiden zich door hun
grote nauwkeurigheid over grote
verplaatsingen, zijn mechanisch robuust en
beschikken over vele tot in detail
doordachte constructiekenmerken. Het
leveringsprogramma omvat versies die op
de praktijk zijn afgestemd.

Het toepassingsgebied van de meettasters
is breed. Het strekt zich uit van
productiemeting en meting op
verschillende meetplaatsen tot
meetsysteembewaking en positiemeting.

Kwaliteit van vervaardigde werkstukken
gewaarborgd

De meettasters MT van de HEIDENHAIN-
METRO-serie kenmerken zich door de grote
nauwkeurigheid van + 0,2 pm (bij
verplaatsingen van 12 mm en 25 mm),

+ 0,5 um (bij een verplaatsing van 60 mm)
of £ 1 um (bij een verplaatsing van

100 mm). Voor grotere hauwkeurigheden
van = 0,1 pm zijn er de meettasters CT
2500 (25 mm verplaatsing) en CT 6000

(60 mm verplaatsing) uit het HEIDENHAIN-
CERTO-programma.

Speciaal voor meetplaatsen op
verschillende locaties zijn er de meettasters
van het HEIDENHAIN-SPECTO-programma
met hun geringe afmetingen en
verplaatsinaen van 12 mm of 30 mm bii

Snelle controle ter plaatse

Met bijvoorbeeld een meetplaats naast de
machine kunnen machinetrends —
veroorzaakt door slijtage van gereedschap
of thermische uitzetting — tijdig opgemerkt
en gecorrigeerd worden. Dankzij de grote
verplaatsing, de eenvoudige bediening en
het duidelijk afleesbare digitale display zijn
de meettasters van HEIDENHAIN bij
uitstek geschikt voor een universele, snelle
en betrouwbare controle ter plaatse.

Meer informatie
Voor gedetailleerde productinformatie kunt
u de brochure over meettasters aanvragen.

Onze erkende verkoop- en servicevestigingen

559 542-71 - 75 - 10/2005 - F&W - Gedrukt in Duitsland - Wijzigingen voorbehouden

HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Stralke 5
83301 Traunreut, Germany

= +49(8669) 31-0

+49 (8669) 5061

e-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de



